2026 YILI
MEKANIZE SISTEM YEDEKLERI
TEKNIiK SARTNAMESI
1- AMAC
Kurumumuz Maden Makinalar1 Fabrika Isletme Miidiirliigii (MMFIM) ihtiyac1 olarak yer alt1 mekanize
ayak sistemlerinde kullanilmak tizere yedek malzemeler satin alinacaktir.

2-TEKNIK OZELLIKLER

2.1- Malzemeler numunemiz tip, sekil, 6l¢ii ve malzeme 6zelliklerine gore ve asagida belirtilen izahatlara
gore imal edilecektir.

2.2- Tim malzemeler %97 su % 3 yag (petroter ultra safe 10 E) karisiminda ¢alisacaktir. Malzemeler bu
karisimda calisacak 6zellikte olmalidir.

2.3- Erkek baglant1 (M), Disi baglanti (F) olarak siparis listesinde kodlanmistir. Basliklar o-ring ve destek
ringleri takili teslim edilecektir.

2.4-Hidrolik silindirlere ait bilgiler
2.4.1.-Hidrolik Ayak Silindirlere ait bilgiler (13. Kalem malzeme)
2.4.1.1-Kapal1 ve agik boy: 1550 mm, 2650 mm olacaktir.

Calisma basinci ve giicii: 360 bar — 477 kN

Di1s ¢ap1 :168 mm

Rot ¢ap1 :110 mm

Agirhigi = 150 kg
2.4.1.2- Hidrolik ayak silindirlerinin ¢alisacagi tavan yiikii min. 45 ton/m? dir.
2.4.1.3- Yiiklenici firma calisma ve test basinclarim1 karsilayacak ve hidrolik test basincinda
(calisma basicinin 1,5 kati) test edecek seviyede hidrolik silindirlerin sahada ¢ahstig1 emisyonla
(veya dengi) test ettigini gosteren EN 1804-2+A1 standardinda akredite kurulustan alinnmus test
sertifikasim teslim ile birlikte verecektir.

2.4.2- Kirisli silt ilerletme silindirlerine ait teknik bilgiler (15.kalem malzeme)

Emniyet basinci 360 bar

Kapali ve acik boyu: 970 mm, 1770 mm olacaktir.

Rot ¢ap1 :70 mm

Silindir kovan ¢ap1 :115 mm

Strok boyu: 800 mm
2.4.3- Kirigli sistem arka kape silindirlerine ait teknik bilgiler (16. kalem malzeme)

Emniyet basinci 360 bar

Kapali ve acik boyu: 430 mm, 705 mm olacaktir.

Rot ¢ap1 :63mm

Silindir kovan ¢ap1 :110 mm

Strok boyu: 275 mm
2.4.4- On kape siirgii silindirine ait teknik bilgiler (17. kalem malzeme)

Emniyet basinci 360 bar

Kapal1 ve acik boyu: 950 mm, 1750 mm olacaktir.

Rot ¢ap1 :40 mm

Silindir kovan ¢ap1 :80 mm

Strok boyu: 800 mm
2.4.5- Imalat1 yapilan silindirleri sartnamede belirtilen cahsma sivis1 (veya dengi) ve basincta test
edilecek, test tarihini iceren test edilmistir, uygundur ibareli etiketli olarak teslim edilecektir.
2.4.6- Imal edilecek hidrolik silindirlerin rot ham malzeme Kkalitesi (hidrolik ayak silindiri icin
20MnV6+QT veya muadili) diger silindirler i¢in 42CrMo4+QT (4140 +QT) veya muadili malzemeden
olacaktir.
2.4.6- Hidrolik silindirlerin ¢alisma basinci 300 bar dir.
2.4.7-imalatta kullanilan hidrolik silindir borularinin kimyasal ve fiziksel ozelliklerini gosterir
belge teslimatla birlikte verilecektir.



2.4.8- Hidrolik silindirlerin rotlar1 dis yiizeyi darbelere ve paslanmaya karsi1 ¢inko-nikel alasimi
veya krom ile kaplanacak ve pasivasyon islemine tabi tutulacaktir. Silindir kovani i¢ yiizeyi bronz
veya krom ile kaplanacaktir.

2.4.9- Tmal edilecek hidrolik silindirlerin kovan malzemesi, boru kalitesi E355+SR veya muadili boru
olacaktir. Boru yiizeyi honlanacak ve ylizey piriizliigii Ra 0,4’den az olacaktir. Boru i¢ toleranst HS
toleransinda olacaktir. Kovan i¢ yiizeyi 10-15u krom veya bronz kaplanacaktir.

2.4.10- Rot dis toleransi {8 toleransinda olacaktir. Rot dis ylizey piiriizliiliigii Ra 0,4’den az olmalidir.
2.4.11-Hidrolik Silindirlerinin imal edilecek olan diger pargalari (6n kapak ve kege montaj yerleri) 1040-
1050 malzemeden ya da 27SiMn malzemeden imal edilecek olup tiim yiizeyler 10-15u beyaz veya sari
galvaniz kaplanacaktir.

2.4.12-Hidrolik silindirlerdeki tiim kaynakli birlestirmeler, gerilim giderme islemine tabi tutulacak,
kaynak sonrasi penentrant ve ultrasonik catlak testleri yapilacaktir.

2.4.13-Tum silindirler astar + son kat beyaz renkte boya ile boyanacaktir.

2.4.14- Silindirlerin boy 6lgiileri baglant1 noktalar1 aras1 dlgtilerdir. Hidrolik ayak silindirleri boy olgiileri
silindir tabani1 (taban plakasi haric) ile baglant1 noktasi arasi dlgtilerdir.

2.4.15- Silindirlerde kullanilacak sizdirmazlik elemanlar sistemde ¢alismaya uygun tipte secilecek olup
orijinal sizdirmazlik elemanlar1 (Hallite, Kastas) ile ayn1 6zellikte ve olgiilerde olacaktir.

2.4.16- Silindirlerin hidrolik baglantt mansonlar1 hadde mamulii malzemeden ddvmeyi miiteakip
islenerek kaynak yapilacaktir.

2.4.17- Silindirler ¢ift etkili olacak ve yer alti komiir madenciligini sartlarina uygun olacaktir.
Aliminyum, magnezyum, titanyum ve zirkonyum %15 ten fazla olmayacaktir. Magnezyum, titanyum ve
zirkonyumun toplam1 %7,5 ten fazla olmayacaktir.

2.4.18- Testi yapilan silindirin hidrolik giris baglant1 delikleri plastik kor tapa ile kapatilacaktir.

2.5-Kirisli silt yayi(Baski yayr ): (31.kalem) 9262 yay ¢eligi, EN10270-2 Fd Si Cr veya muadili
malzemelerden imal edilebilecektir.

2.6- Rot Kafa Yuvasi (Braket): (32.kalem)

2.6.1-Uriin C1040 malzemeden dévme ydntemiyle iiretilecektir.

2.6.2-034 karsilikli delikler aynmi1 eksen iizerindedir ve eksen kagiklig1 tolerans1 0,15 mm dir. Eksen
kacikligimin oniine gegmek i¢in tek baglamada islenmelidir.

2.6.3-Resim tiizerinde belirtilmeyen toleranslar DIN ISO 2768 e goredir.

2.7-Silt Kiris Yay Pimi (Giris baglanti mili): (30. Kalem)
2.7.1-Yay piminin imalatt C4140 veya C5140 Malzemeden dovme usulii ile yapilacaktir.

2.8-Kegeler hidrolik direklerde kullanilacagindan madeni yaglardan etkilenmeyecek, normal caligma
sicakligi -5,+30 °C’ ye ve 280 bar ¢aligma basincina dayanacaktir.

2.9-Firmalarin hidrolik hortum teklifleri yeralti madencilik sartlarina uygun, EN856 standardinda
MSHA onayli olacaktir. MSHA ibaresi hortum iizerinde yer alacaktir. Hortum boylar1 basliklar harig
boylardir.

2.10-Hidrolik hortum baglant1 sekilleri DIN20043-SAE J1467 standardina uygun (madenci tip) olarak cift
kanall1 olacaktir. Hortum baslik ve soketleri 11SMnPb30+C malzemeden ¢inko kaplama olacaktir.

3-KONTROL, MUAYENE ve KABUL

3.1-Kurumumuz imalatin her asamasinda yapilan islemleri gozlemlemek, muayene etmek ya da
ettirmekte serbest olacaktir.

3.2- Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muayene ve kabul islemlerine baslanabilmesi icin
firmalar ekli Muayene Istek Formunu doldurarak TTK Makine ve Ikmal Dairesi Baskanlig1 Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii'ne, faturalarm teslimi igin ise Satinalma Dairesi Baskanligina miiracaat
edeceklerdir. Firmalarin faturalari kestigi tarihte malzemeleri, faturalar1 ve muayene formunu TTK’ya
teslim etmeleri gerekmektedir.

3.3-Hidrolik silindirler toplam agirligi 1200 kg’1 gegmeyecek ve tasima, yiikleme, bosaltma esnasinda
zarar gormeyecek sekilde paletler konulup celik serit ile sabitlenecektir.



3.4-Hidrolik silindirlerin tamim ve izlenebilirligi icin kovanin iizerine goriiniir bir sekilde
markalama yapilmahdir. Markalama iceriginde ¢’Silindir numarasi ve tanimy, silindir iiretim tarihi
firma adi veya logosu’’ olacaktir.

3.5- Gerekli kontrol, muayene ve kabuller TTK Makina ve Ikmal Dairesi Baskanligi Muayene ve
Teselliim Isleri Sube Miidiirliigii ve ilgili isyeri elemanlarinca miisterek yapilacaktir.

4-GENEL HUKUMLER

4.1-Teklif¢i Firmalar tiim malzemelerin numunelerini talep Birimlerinin is sahasinda gorebilecek
ve inceleyebilecek, talep ettikleri takdirde malzemelerin numunesi verilebilecektir.

4.2-Malzemeler, i¢ine pislik girmemesi ve hasar gormeyecek sekilde saglam ambalajlar igerisinde teslim
edilecektir.

4.3-Malzemelerin teslim yeri ihtiya¢ birimi ambaridir.

4.4- Kismi teslimat yapilabilir. Malzemelerin nakliye esnasinda zedelenmemesi igin iriinler forklift ile
kaldirmaya uygun ahsap paletler iizerinde ¢elik seritle paketlenmis olarak teslim edilecektir.

4.5- Kismi teklif verilebilecektir.

4.6- Malzemeler Imalat ve iscilik hatalarina karsi 1 y1l firma garantisi altinda olacaktir.

4.7-Faturalar madde 5.2 de belirtilen ihtiyag birimleri dagilimina ve asagidaki bilgilere gore
diizenlenecektir.

FATURA ADRESI VERGI DAIRESI | VERGI NUMARASI
Tiirkiye Taskomiirii Kurumu Genel Miidiirliigi

Yayla Mabhallesi Ihsan Soyak Sokak No: 6 KARAELMAS 879 003 3931

67030 ZONGULDAK

5- SIPARIS MIKTARLARI VE TESLIM SURESI

5.1- Firmalar tekliflerinde teslim siiresini belirteceklerdir. Malzemeler 120 takvim giinii icerisinde teslim
edilecektir

5.2- Siparis miktarlari asagidaki gibi olacaktir.

Sira Resim no Tale Toplam
Etinorm Malzeme adi aep Siparis
No veya Numune Birimi .
Miktari
. | DN 10 Vana FM PN 500 ;
1 | 8470810459 Numuneli (DIN 20043-SAE J1467) MMFIM 120 Adet
. |DN 12 Vana (500 Bar) FM .
2 | 847 018 0460 Numuneli (DIN 20043-SAE J1467) MMFIM 120 Adet
3 | 8470180631 | Numuneli |/ direk valfi DN 10 pilotkontrolld |y rping | 480 Adet

cekvalf (Emniyet valfi ile entegre)

. DN 10 4SP 600 mm. Hidrolik .
4 | 847 018 0639 Numuneli hortum(DIN20043 baslik ile MM) MMFIM 480 Adet

DN 12 4SP 1850 mm. hidrolik

5 | 847018 0641 Numuneli hortum MMFIiM 240 Adet
(DIN20043 baslik ile MM)
. DN 10 4SP 400 mm. hidrolik hortum .
6 | 847018 0643 Numuneli (DIN20043 bashk ile MM) MMFIM 480 Adet
7 | 8470180647 | Numuneli | DN 104SP 800 mm. Hidrolik MMFIM 480 Adet

hortum(DIN20043 baslik ile MM)
DN 10 4SP 3400 mm. hidrolik

8 | 847018 0651 Numuneli hortum MMFIM 960 Adet
(DIN20043 basglik ile MM)
. Hidrolik hortum DN 25 4SP 1000 .
9 | 847 018 0656 Numuneli (DIN20043 baslik ile MM) MMFIM 120 Adet
DN 20 4SP 1000 mm. hidrolik
10 | 847 018 0659 . hortum MMFIM 120 Adet
Numuneli

(DIN20043 baglik ile MM)




DN 10 4SP 3100 mm. hidrolik

11 | 8470180660 | Numuneli |hortum MMFIM 240 adet
(DIN20043 baglik ile MM)
DN 10 4SP 2400 mm. hidrolik
12 | 847018 0661 Numuneli | hortum MMFIM 480 Adet
(DIN20043 baslik ile MM)
Hidrolik Ayak Silindiri (360bar,
13 | 847 018 0800 Numuneli | 477kN) (L=1600mm, MMFIM 480 Adet
Strok=1100mm)
14 Fonksiyonlu Multi hortum (2000
14 | 847 020 0018 Numuneli | mm) basliklar egimli i¢ hortumlar MMFIM 120 Adet
DN 3
15 | 847 020 0019 Numuneli | Ilerleme silindiri MMFIM 120 Adet
16 | 8470200020 | Numuneli | Kiristi silt gociik kalkam(arka 1y 1 pipg 120 Adet
kape) silindiri
17 | 8470200021 | Numuneli | On kape silindiri MMFIM 240 Adet
18 | 847 020 0022 Numuneli DN 12 Filtre govde ile 40 p MMFIM 120 Adet
. | DN 10 ¢ift yonlii gekvalf {iriin no: .
19 | 847020 0023 Numuneli 100200600002 MMFIM 120 Adet
20 | 8470200024 | Numuneli | Lk yonlitilerleme valfi paslanmaz |\ v reing | 120 Adet
¢elik DN 10
21 | 847 020 0025 Numuneli DN 12 Cek valf 10.02.001.00004 MMFIM 120 Adet
22 | 847020026 Numuneli DN 10 Cek valf pilot kontrollii MMFIM 240 Adet
23 | 847 020 0028 Numuneli | DN 10 Kisitlayici valf MMFIM 240 Adet
24 | 847 020 0029 Numuneli | DN 10/90 Derece dirsek /F-M MMFIM 2040 Adet
25 | 8470200030 | Numuneli |Rediiksiyon dirsek DN12-10/M-F MMFIM 240 Adet
26 | 847 020 0031 Numuneli Rediiksiyon Te DN 20-12-20/ F-F-F | MMFIM 120 Adet
27 | 847 020 0032 Numuneli Rediiksiyon Te DN 25-12-25/F-F-F | MMFIM 120 Adet
28 | 847 020 0033 Numuneli Te DN 10-10-10/F-F-FPn 400= bar | MMFIM 240 Adet
29 | 847 020 0035 Numuneli | Rediiksiyon dirsek DN 20-10/F-M MMFIM 240 Adet
. Kiris Yay Pimi .
30 | 8470210204 | Kiris poz 10 (Giris baglanti mili) MMFIM 480 Adet
31 | 847 021 0400 Kiris 14 Baski1 yay1 MMFIiM 480 Adet
32 | 847 021 0401 F-225-6 Breket MMFIM 480 Adet




TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine ve ikmal Dairesi Baskanhigina
MUAYENE ISTEK FORMU
Firma Ad1
Siparis Numarasi
Teslim Edilen Malzeme
Teslim Tarihi
ACIKLAMALAR

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambarimiza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz. Muayene ve kabul islemlerinin yapilmasini arz ederim.

(Muayenede bulunmak istiyorsaniz liitfen belirtiniz.)

FIRMA YETKILiSi
(Adi, Soyadi, imza ve kase)

Firma ilgili kisi telefonu

Liitfen 0372 662 10 20 numarali faksa veya ttk@taskomuru.gov.tr mail adresine gonderiniz.



mailto:ttk@taskomuru.gov.tr

